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Washing Products 
 

EGG BRITE L‐350  
A liquid concentrate specifically designed for the egg 
washing industry.  It offers a unique combination of 
alkaline builders and wetting agents in one package. 
 

PREMIUM EGG CLEANER  
A powder cleaner specifically designed for the egg 
washing industry.  It combines alkaline builders, buffers 
and wetting agents in one package. 
 

ANTIFOAM 772  
A liquid concentrated surfactant blend that provides 
superior process control for foam suppression and 
surface water removal. 
 
 

Acid Products 
 

ACID CLEANER TC  
A liquid acid cleaner containing phosphoric and 
glycolic acids. 
 

ACID NO. 3+  
A liquid acid cleaner containing phosphoric acid. 
 

SOAR  
A liquid cleaner without the disadvantages of harsh 
acids.  

 
IMPROVE QUALITY, CONTROL 

PROCESS PARAMETERS, REDUCE 
CLEANING COST WITH NEW 

CLEANING TECHNOLOGY 
UTILIZING OUR SIMPLISTIC 
EQUIPMENT DESIGN. 

 
Provides complete in‐process control of 
incoming parameters as environmental or 
product conditions may change. 
New cleaning technology allows our products 
to control individual parameters which lowers 
your cost per dozen. 
Equipment design provides consistent, 
controlled and precise egg wash solution 
throughout the day. 
Initial charge button and process control boost 
allow for proper dosing rates. 
Plug‐in components provide simple 
maintenance. 
Our egg cleaning system allows the process to 
be controlled, thus producing a standard, 
consistent product. 
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SERVICE 
 
 

ach technical sales representative develops 
a program of service that meets your 

expectations and requirements.  Our 
representatives inspect and audit the 
operational processes as well as provide 
technical service reports.  We consult with 
management to maintain important 
communication links which may address issues 
concerning the chemical or operational process.  
We provide assistance with your sanitation 
operational procedures to ensure program 
consistency and compliance.  We make certain 
all safety information is present at your facility, 
including Material Safety Data Sheets, labels 
and placards.  Employees are trained on 
chemical safety programs.  Our Material Safety 
Data Sheets and secondary container labels are 
formatted in both English and Spanish. 
 
 
 

LABORATORY 
 
Our staff is complemented with state‐of‐the‐art 
equipment which provides the technical 
support to resolve special cleaning needs, shelf 
life concerns or new process applications.  Our 
equipment and staff can simulate production 
processes.  On‐site microbiological testing is 
available as a third party auditing service. 
 

FOOD SAFETY  
AND BIO-SECURITY 
 
We understand food safety and bio‐security are 
important issues to our customers.  We inspect 
shipments and offer “tamper‐proof” safety 
packaging.  We are available to assist with your 
HACCP and food security programs. 
 
 
 
TECHNICAL SALES AND  
CORPORATE SUPPORT 
 
Our Corporate staff of application and design 
engineers, chemists, biologists, food plant 
sanitation specialists and environmental and 
safety consultants provide a network of 
expertise to assist your company.  Our 
customers have direct access to the Product 
Support and Engineering teams which 
facilitates prompt response to all inquiries.  Our 
Technical Sales Representatives have many 
years of food plant experience, specializing in 
regulatory compliance, process system controls, 
specialty chemical management and program 
development. 
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